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Bestell-Nr. 
Order no. 
Référence

 
 
SK

DCONWS
Spannbereich 
Capacity | Capacité

 
 
Typ

 
 
LPR

 
 
DLN

 
THID

302.03.10 SK 30 1 – 10 490EK | KPS 10 60 27,5 M12 x 1,75
302.03.16 SK 30 4 – 16 496EK | KPS 16 60 40 M18 x 1,50

302.03.10.1 SK 30 1 – 10 490EK | KPS 10 90 27,5 M12 x 1,75
302.03.16.1 SK 30 4 – 16 496EK | KPS 16 90 40 M18 x 1,50

402.03.10 SK 40 1 – 10 490EK | KPS 10 60 27,5 M12 x 1,75
402.03.16 SK 40 4 – 16 496EK | KPS 16 60 40 M18 x 1,50

402.03.10.1 SK 40 1 – 10 490EK | KPS 10 90 27,5 M12 x 1,75
402.03.16.1 SK 40 4 – 16 496EK | KPS 16 90 40 M18 x 1,50

402.03.10.2 SK 40 1 – 10 490EK | KPS 10 120 27,5 M12 x 1,75
402.03.16.2 SK 40 4 – 16 496EK | KPS 16 120 40 M18 x 1,50

402.03.10.3 SK 40 1 – 10 490EK | KPS 10 160 27,5 M12 x 1,75
402.03.16.3 SK 40 4 – 16 496EK | KPS 16 160 40 M18 x 1,50

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter 
Delivery: With balanced clamping nut 
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

9.77

Verwendung: 
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-
schaft in Spannzangen. 
Für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse.
Application: 
For mounting straight-shank tools in collets. 
To use for high speed  cutting and high  precision 
milling.
Utilisation: 
3RXU�OD�ȴ[DWLRQ�GȆRXWLOV�¢�TXHXH�F\OLQGULTXH�
dans les pinces de serrage. Pour l‘UGV (Usi-
nage à Grande Vitesse) et pour des résultats 
d‘usinage de haute précision.

Spannfutter für Spannzangen | System KPS

Collet chucks for collets |KPS-system
0andrin de serrage pour pinces de serrage _ 6\stªme K36

13.04

RFID 
Chip KPS

Form 
AD/AF
(AD/B)

ISO 
7388-1

G2,5
30.000 
min-1

9.03 10.04

ȱɋ�wm
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Bestell-Nr. 
Order no. 
Référence

 
 
SK

DCONWS
Spannbereich 
Capacity | Capacité

 
 
Typ

 
 

LPR

 
 
DLN

 
THID

502.03.10 SK 50 1 – 10 490EK | KPS 10 105 27,5 M12 x 1,75
502.03.16 SK 50 4 – 16 496EK | KPS 16 105 40 M18 x 1,50

502.03.10.1 SK 50 1 – 10 490EK | KPS 10 135 27,5 M12 x 1,75
502.03.16.1 SK 50 4 – 16 496EK | KPS 16 135 40 M18 x 1,50

502.03.10.2 SK 50 1 – 10 490EK | KPS 10 165 27,5 M12 x 1,75
502.03.16.2 SK 50 4 – 16 496EK | KPS 16 165 40 M18 x 1,50

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter 
Delivery: With balanced clamping nut 
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

Verwendung: 
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-
schaft in Spannzangen. 
Für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse.
Application: 
For mounting straight-shank tools in collets. 
To use for high speed  cutting and high  precision 
milling.
Utilisation: 
3RXU�OD�ȴ[DWLRQ�GȆRXWLOV�¢�TXHXH�F\OLQGULTXH�
dans les pinces de serrage. Pour l‘UGV (Usi-
nage à Grande Vitesse)  et pour des résultats 
d‘usinage de haute précision.

Spannfutter für Spannzangen | System KPS

&ROOHW�FKXFNV�IRU�FROOHWV̩_�.36�V\VWHP
0andrin de serrage pour pinces de serrage _ 6\stªme K36

13.04

ȱ � wm RFID 
Chip KPS

Form 
AD/AF
(AD/B)

ISO 
7388-1

G2,5
30.000 
min-1

ȱɋ�wm

10.2610.059.779.03 10.04
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Werkstoff:   Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 Nɋ/ɋmm².  
 Einsatzgehärtet HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), Härtetiefe 0,8 mm ± 0,2 mm,  
 brüniert und präzisionsgeschliffen.

Form AD/AF:  Lieferung in Ausführung AD, Form AF (B) mit lösbaren Gewindestiften verschlossen.
Genauigkeit:   Kegelwinkel – Toleranzqualität < AT 3 nach DIN 7187 und DIN 2080.

Material:   Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 950 N̰/̰mm². 
 Case hardened HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), hardening depth 0.8 mm ± 0.2 mm,  
 black-finished and precisely grinded.

Form AD/AF:  Delivery in form AD, type (B) closed with releasable headless screws.
Accuracy:   Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187 and DIN 2080.

Matière:	 		Acier de cémentation allié. Résistance à la traction dans le noyau dȆau moins 950 N / mm². 
 Cémenté et trempé HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), profondeur de trempe 0,8 mm ± 0,2 mm, brunie     
 et rectifiée avec précision.

Forme	AD/AF:  Livraison en forme AD, forme AF (B) fermée avec de vis sans tête amovibles.
Précision:   Angle de cône - qualité de tolérance < AT 3 selon DIN 7187 et DIN 2080
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-0,4
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-0,4
0 

-0,3
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30 50,00 31,75 59,30 44,30 45 13 16,1 4 47,8 33,5 24 19 16,4 15 21 5 M12
40 63,55 44,45 72,30 56,25 50 17 16,1 4 68,4 42,5 32 25 22,8 18,5 27 5 M16
50 97,50 69,85 107,25 91,25 80 25 25,7 6 101,75 61,5 47 37,7 35,5 30 42 7 M24

Vorgewuchtet
Pre-balanced
Pré-équilibré

G 2,5 Feinwuchten gegen Aufpreis
G 2.5 Fine balancing at extra charge
G 2,5  Équilibrage de précision moyennant un supplément

G 6,3 15.000 min–1

Mit innerer Kühlmittelzufuhr über den Bund - Form AD/AF (ehemals AD/B)

With internal coolant through the collar - form AD/AF (formerly AD/B)
Avec arrosage interne par la collerette - forme AD/AF (anciennement AD/B)

Werkzeugaufnahmen ISO 7388-1 (ehemals DIN 69871)  

Toolholders ISO 7388-1 (formerly DIN 69871) 

Porte-outils ISO 7388-1 (l‘ancien DIN 69871)
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The Kemmler-numerical code

Type
01 = OZ-system
02 = ER-system
03 = KPS-system
04 = Weldon
05 = Whistle Notch
06 = Milling arbors for screw in cutters
07 = Adaptor sleeves DIN 6383
08 = Adaptor sleeves DIN 6364
09 = Adaptor sleeves for SK
10 = Combi shell mill holders
11 = Shell mill holders
14 = Drill chuck adaptors DIN 238
15 = CNC-drill chucks
16 = Quick change tapping chucks
17 = Boring bar blanks
18 = Test arbors
20 = Pull studs
61 = OZ without drive slots
62 = ER without drive slots
64 = Milling chuck
70 = Shrink fit chucks
H = Hydraulic chucks

Diameter Length

Example: 40  3 . 02  . 20 . 1

Cone
SK 30 = 30
SK 40 = 40
SK 50 = 50

VDI  . 
. 
.

VDI 30 = 30
. 
. 
.

HSK  . 
. 
.

A63 = A63
. 
. 
.

. 

. 

.

Design
1 = DIN 2080

2 = DIN 69871 A – AD
3 = DIN 69871 AD/B

5 = JIS B 6339 A – AD
6 = JIS B 6339 AD/B

9 = VDI
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+igh precision collet chucNs K36-s\stem

7KH�KLJK�SUHFLVLRQ�FROOHW�FKXFN��.36��LV�WKH�DOWHUQDWLYH�WR�K\GUDXOLF�H[SDQVLRQ�
FKXFNV�DQG�VKULQN�FKXFNV�
+LJK�ȵH[LELOLW\�GXH�WR�LQWHUFKDQJHDEOH�FROOHWV��SUHFLVLRQ�FROOHWV�6\VWHP�.36� 
DYDLODEOH�IURP�������XS�WR����PP��
+LJK�FODPSLQJ�IRUFHV�DQG�FRQFHQWULFLW\�OHDG�WR�WRS�VXUIDFHV�DQG�ORQJHU�WRRO�OLIH�
3ODLQ�FODPSLQJ�QXW�ZLWKRXW�JURRYHV�IRU�KLJK�VSHHG�PDFKLQLQJ�
6OLP�YHUVLRQ�

7RRO�VKDQNV�

&\OLQGULFDO�'Ζ1��������IRUP�$�'Ζ1������IRUP�+$��WROHUDQFH�K8�
'HGLFDWHG�FODPSLQJ�VL]H�RQ�WKH�QRPLQDO�GLDPHWHU��&ROOHWV�DYDLODEOH�LQ�VWHSV� 
RI�����PP�

5XQ�RXW�

0D[LPXP�UXQRXW�ZKHQ�PHDVXUHG�DW�D�JDXJH�SURMHFWLRQ�RI���G�LQ�UHODWLRQ� 
WR�WKH�H[WHUQDO�WDSHU�LV���ƉP�

%DODQFLQJ�

)LQH�EDODQFLQJ�LV�VWDQGDUG��*������������PLQ–1��

1RWH�

.36�V\VWHP�FKXFNV�DUH�GHOLYHUHG�DV�VWDQGDUG�ZLWKRXW�VWRS�HQG�VFUHZV�� 
7KH�XVH�RI�VWRS�HQG�VFUHZV�LV�QRW�UHFRPPHQGHG�DW�KLJK�VSLQGOH�VSHHGV�� 
H�J��RYHU��������USP�


ɋ�7KH�PD[LPXP�USP�IRU�KROGHUV�HTXLSSHG�ZLWK�WKLV�FODPSLQJ�V\VWHP�LV�RIWHQ�
UHVWULFWHG�E\�WKH�KROGHUȆV�EDFN�HQG�WDSHU�W\SH�DQG�VL]H�

 
&ROOHW�FKXFN 
size

 
&DSDFLW\�G 
mm

 
 
D

 
 
L1

 
 
M

 
 
S

0D[� 
tightening 
WRUTXH

'�W\SH 
FODPSLQJ�V\VWHP 
PD[��5SP


'�� �ɋȂɋ�� �� �� 0��ɋ�ɋ� �� ���1P ������
'�� �ɋȂɋ�� �� �� 0��ɋ�ɋ� �� ���1P ������
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+igh precision collet chucNs K36-s\stem

$VVHPEO\�DGYLFH�IRU�.36�V\VWHP�FROOHWV�ZLWK�D�FROOHW�H[WUDFWRU

���5HPRYH�WKH�QXW�IURP�WKH�FKXFN�
���ΖQVHUW�DQG�VTXHH]H�WKH�FROOHW�LQWR�WKH�FROOHW�H[WUDFWRU�

���ΖQVHUW�WKH�XQLW�FROOHW���ULQJ�LQWR�WKH�QXW�XQWLO�VWRS�HQG�
����3XVK�WKH�EDFN�HQG�RI�WKH�FROOHW�WR�UHPRYH�WKH�XQLW�FROOHW���QXW�IURP� 

WKH�ULQJ�
���0RXQW�WKH�QXW�WRJHWKHU�ZLWK�WKH�FROOHW�RQ�WKH�FROOHW�FKXFN�

7o dismantle,�SXVK�XQLW�FROOHW���QXW�LQWR�WKH�FROOHW�H[WUDFWRU�LQ�RUGHU�WR� 
VTXHH]H�WKH�FROOHW��5HPRYH�WKH�QXW�
)LQDOO\��SXVK�WKH�EDFN�HQG�RI�WKH�FROOHW�WR�UHPRYH�LW�IURP�WKH�FROOHW�H[WUDFWRU�
7KH�FROOHW�PXVW�DOZD\V�EH�LQVHUWHG�LQWR�WKH�QXW��DQG�WKH�QXW�VFUHZHG�RQWR� 
WKH�FKXFN�EHIRUH�LQWURGXFLQJ�WKH�WRRO�LQWR�WKH�FROOHW�
1HYHU�ORFN�WKH�QXW�ZLWKRXW�D�WRRO�VKDQN�ORFDWHG�LQ�WKH�IXOO�OHQJWK�RI�WKH�FROOHW�

KPS-WrenchKPS-&ROOHW�H[WUDFWRU KPS-Collet nutKPS-Collet

Transmittable static torque to the tool shank (Nm)
(Nm) 

100 

 90 

 80 

 70 

 60 

 50 

 40 

 30 

 20 

 10 

  0               Dia. (mm) 
 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26

'�� 
'��


