' CNC-Bohrfutter mit zentraler Kithimittelzufuhr

ISO 10889

‘ CNC-Drill chucks with central coolant

7.41

Mandrins de percage CNC avec arrosage centrale

ISO 10889 2
DIN 69880 < 0,030

Bestell-Nr.

Order no.
Référence

209.15.13

309.15.13
309.15.16

409.15.13
409.15.16

509.15.13
509.15.16

Hinweis:

Note:

Observation:

Lieferumfang:
Delivery:
Livraison:

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight shank.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Spannbereich

Capacity

d, Capacité
20 1,0-13 50 50 88
30 1,0-13 50 68 93
30 25-16 50 68 98
40 1,0-13 50 83 93
40 25-16 50 83 98
50 1,0-13 50 98 101
50 2,5-16 50 98 106

Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Sichere Spannung des Werk-
zeuges durch mechanische Spannkraftverstarkung. Kein selbstandiges Losen der Span-
nung wahrend der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf. Spannen und Losen mit
Sechskantschlussel.

High precision and accurate concentricity of < 0.03 mm. Secure gripping of the tool through
mechanical amplification of the clamping force. No automatic slackening of the clamping force
while machining with either clockwise or counter clockwise rotation. Clamping and releasing
effected by means of an Allen wrench.

Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Serrage sCr de I'outil grace a
I'amplification de la force de serrage. Pas de desserrage intempestif en cours d'usinage
lors de la rotation la gauche ou la droite. Serrage et desserrage en utilisant un clé sur a
fourche.

Mit Spannschlissel
With wrench
Avec clé de serrage
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A& Werkzeugaufnahmen ISO 10889 / DIN 69880 / VDI 3425 ISO 10889

‘ Toolholders ISO 10889 / DIN 69880 / VDI 3425
Porte-outils ISO 10889 / DIN 69880 / VDI 3425 o

7.03

DIN 69880 (VDI 3425)

Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 800 N/ mm?2.
Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm,
briiniert und prazisionsgeschliffen.

Ausfiihrung: Mit innerer Kiihimittelzufuhr bzw. mit Gewindeanschluss fiir externe Kihlmittelzufuhr.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 800 N/ mm?2,
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Version: With internal coolant resp. with threaded connection for external coolant.

Matiére: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau de min 800 N/ mm?2.
Cémentation a HRC 60 + 2 (HV 700 * 50), profondeur de cémentation 0,8 mm + 0,2 mm,
bruni et rectifié précisement.

Version: Avec arrosage interne respectivement avec raccord fileté pour arrosage externe.

Werkzeugzuordnung fur Scheibenrevolver
Tool assignment for disc turrets
Assignation des outils pour machines avec tourelle a disque

c1

Einsatz von Werkzeughaltern bei linker Spindeldrehrichtung Einsatz von Werkzeughaltern bei rechter Spindeldrehrichtung
Application of tool holders with anti-clockwise spindle rotation Application of tool holders with clockwise spindle rotation
Utilisation d'attachements avec la broche en sens anti-horaire Utilisation d'attachements avec la broche en sens horaire
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I' The Kemmler-numerical code

Example:

Cone

SK30 =30
SK40 =40
SK50 =50
VDI

VDI 30 = 30
HSK

A63 = A63

14

14.5;1

Design

1 =DIN 2080

2=DIN 69871 A - AD
3 =DIN 69871 AD/B

5=JISB6339 A-AD
6 =]IS B 6339 AD/B

9 = VDI

Diameter Length

Type

01 = OZ-system

02 = ER-system

03 = KPS-system

04 = Weldon

05 = Whistle Notch

06 = Milling arbors for screw in cutters
07 = Adaptor sleeves DIN 6383

08 = Adaptor sleeves DIN 6364
09 = Adaptor sleeves for SK

10 = Combi shell mill holders

11 = Shell mill holders

14 = Drill chuck adaptors DIN 238
15 = CNC-drill chucks

16 = Quick change tapping chucks
17 = Boring bar blanks

18 = Test arbors

20 = Pull studs

61 = OZ without drive slots

62 = ER without drive slots

64 = Milling chuck

70 = Shrink fit chucks

H = Hydraulic chucks
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