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*12132 UN

*12128 UN

*12124 UN

*12120 UN

*12118 UN

*12116 UN

Order example: 21 118 UN MT7

* One cutting edge

14 E 32 UN
141 32 UN
14 E 28 UN
141 28 UN

141 27 UN
14 E 24 UN
141 24 UN
14 E 20 UN
141 20 UN
14 E18 UN
141 18 UN
14 E 16 UN
141 16 UN
14 E 14 UN
141 14 UN
14 E13 UN
14 E 12 UN
141 12 UN
14 E 11 UN
141 11 UN
*14 E 10 UN
141 10 UN

«x141 9UN

** Cannot be used with carbide shank Toolholders.

21 E24 UN
211 24 UN
21 E20 UN
211 20 UN
21 E18 UN
211 18 UN
21 E16 UN
211 16 UN
21 E14 UN
211 14 UN

21 E12UN
211 12UN
21 E 11 UN

21 E10 UN
211 10 UN

211 8UN

211 7UN

30 E20 UN
301 20 UN
30 E 18 UN
301 18 UN
30 E 16 UN
301 16 UN
30 E 14 UN
301 14 UN

30 E 12 UN
301 12 UN

30 E 10 UN
301 10 UN

30E 8UN
30 I 8UN

30E 6 UN
301 6UN

301 5UN

40E 16 UN
401 16 UN
40E 14 UN
401 14 UN

40E 12 UN
401 12 UN

40E 10 UN
401 10 UN

40E 8 UN
401 8 UN

40E 6 UN
401 6 UN

401 4.5UN
40E 4 UN
401 4 UN
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Product Identification
. Mill-Thread Inserts Ordering Codes

Thread Thread Carbide
Pitch Profile Grade
% ISO MT7
e o

WHIT
}i NPT
21 NPTF
30 Y BSPT
40 E = External NPS

| =Internal NPSF
- = Ext. + Int. PG

UNJ
ACME
AM. BUTT
NPSM
APIRD

T
H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 47 55 6.3 A




